
DESCRIÇÃO

SFVF-315

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

Automática. Início do ciclo sequencial: 1-fixação; 2-corte. 
Iniciando-se o ciclo, a serra avança conforme curso 
regulado, recua e libera a peça cortada que escoa por um 
condutor existente na base da máquina. Movimentos 
acionados eletropneumaticamente com regulagem 
hidráulica do avanço da serra.
• Barramento vertical de guias lineares com patins de 
esferas recirculantes.
• Tope de definição do comprimento da peça com ajuste fino.
• Dupla morsa pneumática prismática. 
• Refrigeração de corte por moto-bomba centrífuga.

Modificações técnicas reservadas. Revisão 00.

Serra circular para corte de peças curtas de 
perfis ferrosos, fixa para cortes em 90º.
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Você conhece! Você confia!

• Diâmetro máximo da lâmina de aço rápido (HSS): 315mm
Capacidade de corte:
• Perfis retangulares: Largura máxima: 110mm
         Altura máxima:    80mm
• Tubos: Diâmetro máximo: 90mm
 Diâmetro máximo utilizando o prisma “standard”: 65mm
• Maciços: Diâmetro máximo: 38mm

Rotação da lâmina:
• Standard (para corte de aço carbono): 46/92 rpm
• Especial (para corte de aço inox):         30/46 rpm
Potência do motor: 
• Standard:           1,5 / 2CV (1,13 / 1,5 kW)
• Especial (inox): 2CV (1,5kW)  
• Pressão pneumática de trabalho: 7 bar

Dimensões aproximadas:
Largura frontal:              800mm
Comprimento lateral: 1.070mm
Altura total:                  1.820mm
Altura da mesa:              850mm
Peso aproximado:              325kg
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